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Dobór sprzętu i metod pomiarowych
Na dobór sprzętu pomiarowego mają wpływ następujące czynniki:
1. Kształt mierzonego przedmiotu
2. Rozmiar (wielkość przedmiotu)
3. Rodzaj mierzonego wymiaru
4. Wartość liczbowa mierzonego wymiaru
5. Wielkość tolerancji wymiaru
6. Gładkość powierzchni mierzonego przedmiotu
7. Pracochłonność i koszt wykonania pomiaru

Kształt mierzonego przedmiotu
W zależności od kształtu przedmiotu (płaski, walcowy, złożony) stosuje się odpowiednie 
końcówki lub nasadki miernicze przyrządu pomiarowego oraz sposób ustalania 
przedmiotu w czasie pomiaru. Właściwe ustawienie przedmiotu zależy od przyjętej bazy 
pomiarowej.

Rozmiar przedmiotu
Wpływa na dobór sprzętu i metod pomiarowych. Dla małych wymiarów można  stosować 
pomiary bezpośrednie, dla dużych wymiarów pomiar pośredni.
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Przykład wyznaczenia średnicy wałka o dużej średnicy za pomocą specjalnego przyrządu
pomiarowego. Pomiar polega na wyznaczeniu strzałki s a następnie wyznaczamy średnicę wałka z
wyprowadzonego wzoru.

Przykład pomiaru pośredniego



Rodzaj mierzonego wymiaru
W zależności od tego czy jest to wymiar wewnętrzny, zewnętrzny czy mieszany zależy wybór 
przyrządu pomiarowego.

Wartość liczbowa mierzonego wymiaru
Wpływa na zakres mierniczy przyrządu pomiarowego oraz na zastosowanie pomiaru 
bezpośredniego lub pośredniego.

Wielkość tolerancji wykonania
Ma decydujący wpływ na dokładność metody pomiarowej i sprzętu pomiarowego

Gładkość powierzchni
Przedmioty mało gładkie nie powinno się mierzyć bardzo dokładnymi przyrządami gdyż jest 
to szkodliwe dla przyrządu pomiarowego (łatwość zarysowania powierzchni pomiarowej)

Pracochłonność i koszt wykonania pomiaru
Należy dążyć do uzyskania najlepszych wyników  przy stosowaniu możliwie najprostszych i 
najtańszych środków 



Postępowanie podczas pomiaru
1. Przy dokładnych pomiarach (szczególnie dużych przedmiotów) należy 

uwzględnić wpływ temperatury. Bardzo dokładne pomiary powinny być 
wykonywane w normalnej temperaturze  otoczenia  tzn. 20oC.

2. Pomiary powinny być wykonywane przy dobrym oświetleniu
Podczas pomiarów powinna być zachowana czystość stanowiska 
pomiarowego.

3. Przed pomiarem sprzęt pomiarowy powinien być oczyszczony
Po oczyszczeniu należy sprawdzić stan krawędzi lub powierzchni 
pomiarowych

4. Zetknięcie powierzchni mierniczych z powierzchniami mierzonego 
przedmiotu powinno być pewne lecz niezbyt silne

5. Przy odczytywaniu wskazań należy unikać skośnego patrzenia na 
podziałkę

6. Pomiar należy wykonać kilkukrotnie , oceniając powtarzalność wyników.  
Gdy wyniki pomiaru wskazują rozbieżność , wielkością miarodajną jest 
wartość średnia.



Przyrządy pomiarowe suwmiarkowe





















Wzory do obliczenia noniusza















Wysokościomierz





Suwmiarka modułowa do
wyznaczania grubości zęba 



Przyrządy pomiarowe mikrometryczne 





1 – Kabłąk 2 – Wrzeciono ze śrubą mikrometryczną 3 – Kowadełko 4 – Tuleja ze skalą
5 – Bęben 6 – Sprzęgło 7 - Zacisk











Mikromierz - Odczyt



Pomiar mikrometrem zewnętrznym: a) przedmiot mały i lekki, b) przedmiot duży, ciężki

Pomiar mikrometrem zewnętrznym



















Mikrometr do pomiaru grubości ścianek rur













Średnicówka dwupunktowa













Pomiar średnicówką dwupunktową


